Tekstil Terbiye Islemleri
ve Yangin Riski

Allianz ()

Giris:

Tekstil mamullerinin gorunum
(boyama, basma, parlaklastirma,
kayganlastirma V.S.), tutumu

(yumusatma, sertlestirme, dirilestirme,
kayganlastirma v.s.) ve kullanim
Ozellikleri ( kolay atllenir, gug tutusur,
su itici , gekmez v.s.) gibi 6zelliklerini
gelistirmek igin yapilan,
dokumahaneden cikan ham bir bezin
satisa sunuldugu ana kadar gordugu
tim iglemlere  “Tekstil Terbiye
islemleri” denir.

Resim 1 Boyama tesisinden goriiniim

Terbiye islemleri yalnizca kumasa

degil; elyaf, tops ve ipliklere de On terbiye islemlerinin bir cogu islak
uygulanabilmektedir. Ancak en yaygin islemlerdir. Ancak, gazeleme ve

olan terbiye islemi, kumas terbiyesidir. sardonlama gibi islemler kuru islemler
Bu islem ile iplik veya kumasa istenilen olup proses itibariyle az da olsa yangin
ozellikler kazandiriimaktadir. Ancak riski barindirmaktadir.

boya ve baski islemlerinden &nce
tekstii mamdalleri bazi on terbiye
islemlerinden gegirilir. Bu iglemler,
kumagi temizleyerek boya alimini
kolaylastirmakta, daha duzgin bir
boyama yapilmasini saglamaktadir. On
terbiye islemlerinden bazilari su
sekildedir:

1- Yakma (Gazeleme)
2- Hasil sbkme

3- Hidrofillestirme

4- Merserizasyon Resim 2 Kumas baski tesisnden goriiniim (yildiz

5- Agartma baski makinesi)
6- Sardonlama




LHIPO

Resim 3 Baski kaliplari

Risk:

On terbiyeden c¢ikan kumasa boya
veya baski iglemleri yapilir. Boyama
isleminde kullanilan boyalar su bazlh
olup yanici-parlayici ozellik
tasimamaktadir. Ancak baski isleminde
kullanilan bazi yardimci kimyasallar,
recineli malzemeler veya yapistiricilar

iclerinde parlayici solvent
barindirabilirler ve kullanimlari
esnasinda g¢evreye bu solventin

buharlari yayilir.

Diger taraftan boyama sonrasinda
kumaglarin kurutulmasi gerekmektedir.
Kumasin sicak hava ile kurutularak
uzerindeki boyanin fikse olmasini
amaglayan bu tur  proseslerde
makinedeki hava sicakligi termostatlar
ile surekli kontrol altinda tutulmaktadir.
Kurutma islemi 4 sekilde
gerceklestirilir:

Tasinimla kurutma
lletimle kurutma

Isinimla kurutma

Yuksek frekansla kurutma

Tasinimla Kurutma: Bu tip kurutmada
islem hava ile yapilmaktadir. Kumasg
makineden gecerken Uzerine hava
uflenerek  kurumasi  saglanir. Bu
islemde belirgin bir risk s6z konusu
degildir.
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lletimle Kurutma: Kumas, buhar veya
kizgin yag ile isitilan silindirler
arasindan  gecirilerek, temas ile
kurumasi saglanir. Kumasin
silindirlerle temas slresi uzarsa
kumasa zarar verebilir ancak buradaki
sicakhdin kumasin tutusma sicakligina
erismesi beklenemez.

Isinimla _Kurutma: Yuksek sicaklikta
bulunan  ylizeyden nemli tekstil
malzemesine Isinin elektromanyetik
dalgalar  seklinde transferi ile
gerceklesen Isinimla kurutma
yonteminde, iki tarafinda iginlayicilarin
oldugu dikey bir kanal igerisinden
ardndn gegirilerek kurutulmasi
saglanmaktadir.

Yiiksek Frekansli Kurutma: Bu kurutma

yonteminde kurutulacak tekstil
malzemesine disaridan 1si transferi
yapilmamaktadir. Yas tekstil
malzemesinin yuksek frekansli

alternatif akima bagli iki kondansator
levhasi arasindan gegirilmesi ile
kurutma islemi yapilmaktadir. Bu
durumda vyuksek frekansl alternatif
akimdan otaru kondansator
levhalarinin ~ yuktu  surekli  olarak
degistiginden, mamul icindeki su
molekullerinin de yeri surekli
degismektedir. Yuksek frekansli
kurutmada, kumasgin makine igerisinde
kalma suresi onemlidir. Asiri Isinmalar
kumasi tutusturabilir.

Bu prensiplere gore kurutma yapan en
yaygin kurutma makineleri;

e Tasima Bantl Kurutucu
» Radyo Frekansli Kurutucu
e Ramdz (Gergili Kurutucu)




Resim 4 Ram makinesi

Buna gore;

1-

Bu makinelerde sicakhgi surekli
kontrol altinda tutan termostatlar
mevcuttur.

Buhar kullanilan kurutma
makinelerinde buhar isisi tehlike
yaratacak bir seviyeye

ulagsamadigindan olasi yangin
riski gok daha dusuktur.

Diger taraftan kumasi makineye
tasiyan konveyor sistemi
(tasima  banth  kurutucular)
herhangi bir nedenle durursa,
kumas makine iginde uzun sure
sicak havaya maruz kalacak ve
olasi bir tutusma kacginiimaz
olacaktir.

Bu tur makinelerde atik isiyi
atmosfere gonderen bacalarda
da tutusmalar olabilmektedir.
(6rn; ramo6z makineleri) Kurutma
sirasinda agiga ¢ikan havlarin
baca kisimlarinda birikmesi ve
IsI ile tutugsmasi sonucu yangin
cikma olasiligi yuksektir.

Kurutma makinesinde kullanilan
yakit dogalgaz veya LPG ise, bu
bdlgedeki olasi bir gaz kagagi
ciddi risk unsurudur.

On terbiye islemlerinden

sardonlama sirasinda, c¢evreye
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yogun olarak toz ve haz
cikmaktadir. Bu havlar, elektrik
tesisatinda ve aydinlatma
armaturleri  Uzerinde birikirse
yangin riski olusturabilir.

Onlem:

1-

Parlayici  nitelikte boya ve
solvent kullanilan igletmelerde
bu tar malzemelerin kullanildigi
proseslerde etkili bir
havalandirma sistemi kurularak
icerideki solvent buhari
yogunlugu azaltilmahdir. Eger
islem  kapali  bir makine
icerisinde yapliliyorsa, ic
kisimdaki solvent yodunlugunu
azaltacak onlemler alinmali ve
calisma surekli kontrol altinda

tutulmalidir.  Ornegin; makine
bakimlari periyodik  olarak
yapiimali, elektrik badglantilari
surekli kontrol edilmelidir.
Solvent bazli yerine su bazl
boya ve kimyasallarin
kullaniimasi da riski

dusurecektir.

Kurutma makinelerindeki
termostatlarin olasi arizalarinda
ikinci bir termometreye bagli
alarm sistemi ile olasi bir
tutusmanin onlne gegilebilir.

Kurutma makine iclerine ve
baca kisimlarina, olasi
tutusmalari algilamak ve aninda
mudahale ile sondurebilmek igin
alev dedektoru ile aktive olan
buharli veya gazli sondirme
sistemleri kurulabilir.

Makine cevresinde
yerlere, (eger LPG veya
dogalgaz kullaniliyorsa) gaz
kacak dedektoru yerlestiriimeli,
olasi kacgaklarda sistemin gaz
akigsini  kesmesini saglayacak
otomasyon sistemi kurulmaldir.

uygun




5- Sardonlama islemi sirasinda
aciga cikan havlarin elektrik
tesisati uzerinde  birikmesi
onlenmelidir.

6- Kumaslarin depolama duzenine
dikkat edilmeli, gerekli odnlemler
alinmalidir. (bknz. Tekstil
Sektorinde  Genel  Yangin
Riskleri ve Alinmasi Gereken

Onlemler)

7- Kurutma islemi sirasinda
makine yakin g¢evresinde portatif
sondurucler bulundurulmasi

faydali olacaktir.

Hazirlayan: Erhan Ergiines
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1. Fire Precautions In the Clothing and
Textile Industries — HSC
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